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1.0 General

1.1 Reference Value

The reference value for the deter-
mination of the hardness
according to Buchholz ISO 2815
and DIN EN ISO 2815 is the
reciprocal of the indentation length
produced when a circular shaped
cutter blade of defined profile and
dimension is applied to a paint film
under a defined load.

1.2 Indentation Tester

The indentation tester consists of
a double cone block with a circular
shaped cutter blade made of
hardened tool steel.

It acts on the film surface with an
effective load of 500 g + 5 g.

1.3 Evaluation

A measuring microscope is used
to examine and measure the
indentation in the paint film. The
microscope is fitted with a
graduated scale capable of
reading to 0.1 mm and with lamp
illumination having an angle

of more than 60°. This angel
produces a shadow area over the
total length of the indentation.

1.4 Requirements for the
Buchholz Indentation Test

1. A paint film of sufficient thickness.

2. The substrate of the film must not
deform under test load.



. During the indentation test the
paint film generally should show a
plastic but no considerable elastic
deformation. An elastic deformation
could simulate high indentation
resistance because no or only

an insignificant indentation mark
would remain after removing the
indentation tester from the paint
film.

4. The paint film must have a uniform,

clean and smooth surface.

5. The table shows the correlation

between identation lenght (in mm),
the indentation depth (in pm) and
the minimum coatings thickness
(Mm), for which the measurement is
valid.

Measurements outside of these
tolerances cannot be considered.

Table 1: Indentation Resistance (DIN EN ISO 2815)

100 mm

Indentation Length

Identation Indentation Absolute Lower Upper Identation | Minimum
length resistance value of limit limit depth * coating
error thickness
(mm) a, (4ap) (ag)min | (ay)max (um) (um)
0,4 250,0 62,5 187,5 312,5 1 3
0,5 200,0 40,0 160,0 240,0 2 6
0,6 166,7 27,8 138,9 194,4 3 9
0,7 142,9 20,4 122,4 163,3 4 12
0,8 125,0 15,6 109,4 140,6 5 15
0,9 1111 12,3 98,8 123,5 7 20
1,0 100,0 10,0 90,0 110,0 8 20
1,1 90,9 8,3 82,6 99,2 10 20
1,2 83,3 6,9 76,4 90,3 12 25
1,3 76,9 5,9 71,0 82,8 14 25
1,4 71,4 5,1 66,3 76,5 16 30
1,5 66,7 4,4 62,2 71,1 19 30
1,6 62,5 3,9 58,6 66,4 21 35
1,7 58,8 3,5 55,4 62,3 24 53
1,8 55,6 3,1 52,5 58,6 27 40
1,9 52,6 2,8 49,9 55,4 30 40
2,0 50,0 2,5 47,5 52,5 33 45

* rounded off to full pm




2.0 Test Procedure

The indentation hardness test
shall be carried out at an ambient
temperature of +23 °C + 2 °C and
relative humidity of (50 + 5) %.

Different paint systems need different
drying time, allow enough time to dry,
at leat 16 hours, then check as quick
as possible.

e Put the test panel on a firm,
horizontal surface. Place the
indentation tester carefully and
without any tilting or lateral
movement onto the paint film.
Set down first the feet and then
the indentor for (30 + 1) s.

e The location of the indentation
mark is much easier when the
position of the feet is marked
before the test is started
without touching the tester (see
figure 2).

¢ |ncrease the indentation tester
from the specimen in the opposite
sequence, i.e. indentor first,
feet last.

1 Position of Indentation
2 Position of the feet



e Place the template, included in
the shipment, on the marked
points so that the cross marks
on the template exactly cover
the markings on the test panel,
with the vertex of the triangle
directed towards the indentation
(see figure 3).

e The indentation length is
measured by means of the
measuring microscope
(see figure 4).




e Place the measuring microscope
in vertical position over the
illuminated area in such a way
that the shadow produced by
the indentation and the graduated
scale are put in parallel position
(see figure 5).

Fig. 5

e Align the scale zero with the

beginning of the indentation and
determine the indentation length
in accordance with the details of
figure 5.

e The resulting indentation resistance

is determined by comparing the
indentation length with the data
of table 1, e.g. an indentation
length of 0.9 mm corresponds to
an indentation resistance of 111,5.

e Repeat the measurement on
several parts of the test panel. The
indentation length is the resulting
mean value of all measurements.
The results in mm are +/- 0,1 mm
exact.



1 Light Source

2 Microscope

3 Indentation Point
4 Paint Film

5 Test Panel

6 Shadow

Fig. 6



3.0 Ordering Guide

3.1 Technical Data

Description

Order number

Buchholz Indentation PH-5825
Tester without Microscope

Buchholz Indentation PH-5826
Tester with Microscope

ISO 2815, DIN EN ISO 2815

For measuring the indentation
resistance on plastically deformable
surfaces. Marking triagle.

Dimensions (WxLxH) 32 x 73 x 55 mm

Weight

Temperature range

Rel Humidity

730 g

-10°C to

+60 °C storage
+15°C to

+40 °C operation

Up to 85%
non-condensing

Description

Order number

Precision Microscope PH-5824

with light source

Dimensions (WxLxH) 42 x 120 x 55 mm

Weight

Temperature range

Rel Humidity

Battery operation

Magnification

360 g

-10°C to

+60 °C storage
+15°C to

+40 °C operation

Up to 85%
non-condensing

4x 1,5 VDC.
V13 GA Alkaline
Manganese
LR44

20 fold



Buchholz - Hartepriifer

Best.-Nr. PH-5825, PH-5826

199 016 742 EDFR 0808



Buchholz Hartepriifer
Best.-Nr. PH-5825, PH-5826
Inhaltsverzeichnis

Allgemeines
BezugsgroBe
Prifkérper
Auswertung
Anforderungen an das
Verfahren

2.0 Prifung

3.0 Lieferhinweise

3.1 Technische Daten

[ U U U G-
rwivao

Technische Anderungen vorbehalten.



1.0 Aligemeines

1.1 BezugsgroBe

Als BezugsgroBe fur die Bestimmung
der Harte nach Buchholz und DIN
EN ISO 2815 wird der Kehrwert der
Eindrucklédnge herangezogen, die

ein kreisférmiges Messer in einem
Anstrichfilm hinterlaBt, wobei Quer-
schnitt und Abmessung des Messers
sowie der Druck bestimmt sind.

1.2 Priifk6rper

Der Prufkorper ist ein als kreis-for-
miges Messer ausgeflihrter Doppel-
kegelstumpf aus gehartetem
Werkzeugstahl.

Er wirkt mit der Kraft von 500 g +5 g
auf die zu prifende Filmoberflache
ein.

1.3 Auswertung

Zum Betrachten und Ausmessen des
Eindrucks dient ein MeBmikroskop,
das mit einer Strichplatte und einer
Skala mit Strichteilung mit 0,1 mm
Abstand ausgefihrt ist. Am Mikro-
skop ist eine Lampe als Lichtquelle
derart angebracht, daB3 der Licht-
einfallswinkel mehr als 60° betragt.
Dadurch wird eine Schattenwirkung
Uber die gesamte Lange des
Eindrucks erzielt.

1.4 Anforderungen an das
Verfahren

1. Eine Lackschicht in ausreichender
Dicke auf dem Untergrund.

2. Der Lackuntergrund darf nicht
unter der Prifkraft nachgeben.



3. Der Lackfilm muB bei der Harte-

prufung im wesentlichen plastisch
und nicht merklich elastisch
verformt werden. Eine elastische
Verformbarkeit kann einen hohen
Eindruckwiderstand vortauschen,
da nach Abheben des Prifkérpers
vom Lackfilm kein oder nur ein
geringer bleibender Eindruck zu-
rickbleibt.

. Der Lackfilm muB gleichm&Big,
glatt und sauber aufgetragen sein.

. Die Tabelle zeigt eine Zuordnung
zwischen Eindrucklange (in mm),
Eindrucktiefe (in pm) und Min-
destschichtdicke (um), die fir das
Geréat zuldssig sind. Messungen
auBerhalb dieser Toleranzen kon-
nen nicht beriicksichtigt werden.

Tabelle 1: Eindruckwiderstand (DIN EN ISO 2815)

100 mm

Eindrucklange

Eindruck- Eindruck- Fehlerwert | Unteres | Oberes Eindruck- Mindest-
lange widerstand max. Limit Limit tiefe * schicht-
dicke
(mm) a, (4a,) (ag)min | (ay)max (um) (um)
0,4 250,0 62,5 187,5 312,5 1 3
0,5 200,0 40,0 160,0 240,0 2 6
0,6 166,7 27,8 138,9 194,4 3 9
0,7 142,9 20,4 122,4 163,3 4 12
0,8 125,0 15,6 109,4 140,6 5 15
0,9 111,1 12,3 98,8 123,5 7 20
1,0 100,0 10,0 90,0 110,0 8 20
1,1 90,9 8,3 82,6 99,2 10 20
1,2 83,3 6,9 76,4 90,3 12 25
1,3 76,9 5,9 71,0 82,8 14 25
1,4 71,4 5,1 66,3 76,5 16 30
1,5 66,7 4,4 62,2 711 19 30
1,6 62,5 3,9 58,6 66,4 21 35
1,7 58,8 3,5 55,4 62,3 24 53
1,8 55,6 3,1 52,5 58,6 27 40
1,9 52,6 2,8 49,9 55,4 30 40
2,0 50,0 2,5 47,5 52,5 33 45

* auf ganze pm aufgerundet




2.0 Prifung

Die Eindruck-Harteprifung wird bei
Raumtemperatur von +23 °C + 2 °C
durchgefihrt und relative Luftfeuchtig-
keit von (50 = 5) %.

Verschiedene Lackiersysteme bendéti-
gen unterschiedlich lange Trockenzei-
ten, daher sollten ausreichend lange
Trockenzeiten eingehalten werden,
wenigstens 16 Stunden, um anschlie-
Bend die Lackprifung so schnell wie
mdoglich durchzuflhren.

e Der Harteprtfer wird mit dem als
kreisformiges Messer ausgeflhrten
Eindringkdrper gleichmaBig und
stoBfrei, ohne Verkanten und ohne
seitliche (Kipp-) Bewegungen vor-
sichtig auf die horizontal liegende
Probeplatte aufgesetzt, und zwar
zuerst mit den beiden GeréatefliBen
und dann mit dem Eindringkorper
fir 30 £ 1) s.

e Das spatere Wiederauffinden
des Eindrucks kann bedeutend
erleichtert werden, wenn die Lage
der beiden GerétefiiBe vor der
Messung markiert wird, ohne
dabei das Gerét zu beriihren
(siehe Abb. 2).

e Nach 30 Sekunden wird der Harte-
prufer in umgekehrter Reihenfolge
wieder abgehoben, also zuerst
das kreisférmige Messer, dann die
GerétefuBe.

1 Lage des Eindrucks
2 Lage der GeratefliBe



¢ Die mitgelieferte Schablone wird
so auf die markierten Punkte
aufgelegt, daB sich die Kreuze auf
der Schablone mit den Markie-
rungen decken und die Spitze in
Richtung zum Eindruck zeigt
(siehe Abb. 3).

e Die Lange des Eindrucks wird
mit Hilfe des MeBmikroskops
(siehe Abb. 4) gemessen.




e Das MeBmikroskop wird in
vertikaler Stellung so Uber der
beleuchteten Prifflache
ausgerichtet, daB der durch den
Eindruck entstehende Schatten
und die MeBskala parallel
angeordnet sind (siehe Abb. 5).

Abb. 5

e Der Skalenanfang (Nullpunkt)

wird dabei an den Schnittanfang
gelegt. Das Ausmessen der
Einschnittlange erfolgt dann in
Ubereinstimmung mit den
Angaben in Abbildung 5.

Der resultierende Eindruck-
widerstand wird entsprechend
der Eindrucklange mit Hilfe

der Angaben aus Tabelle 1
ermittelt. Eine Eindruckléange

von 0,9 mm entspricht z.B. einem
Endruckwiderstand von 111,5.

e Die Prifung wird an mehreren
Stellen des Probeanstrichs
wiederholt. Als Eindrucklange
gilt der Mittelwert aus allen
Messungen. Die Messwerte sind
genau in +/- 0,1 mm.



1 Licht

N

Mikroskop
3 Eindruckstelle

4 Lackschicht

(4]

Priifplatte

6 Schatten

Abb. 6



3.0 Lieferhinweise

3.1 Technische Daten

Beschreibung Bestellnummer
Buchholz-Harteprtfer PH-5825
ohne Mikroskop

Buchholz-Harteprufer PH-5826
mit Mikroskop

ISO 2815, DIN EN ISO 2815

zur Messung des Eindruckwider-
standes an plastischen verformbaren
Oberflachen.

Markierungsdreieck

Abmessungen (BxLxH)
32 X 73 x55 mm

Gewicht 7309
Temperaturbereich  -10 °C bis
+60 °C Lagerung
+15 °C bis

+40 °C Betrieb

Rel Luftfeuchtigkeit bis 85%
nicht
kondensierend

Beschreibung Bestellnummer
Prazisions Mikroskop PH-5824
mit Beleuchtungseinrichtung

Abmessungen (BxLxH)
42 x 120 x 55 mm

Gewicht 360 g
Temperaturbereich  -10 °C bis
+60 °C Lagerung
+15 °C bis

+40 °C Betrieb

Rel Luftfeuchtigkeit bis 85%
nicht
kondensierend
Batteriebetrieb 4x 1,5 VDC.
V13 GA Alkaline
Manganese
LR44

VergroBerung 20 fach
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1.0

Informations
générales

1.1 Valeur de référence

La valeur de référence pour la
détermination de la dureté par
pénétration selon Buchholz,

ISO 2815, DIN EN ISO 2815 c’est

la longueur de I'indentation produite
sur un revétement par un indenteur
circulaire dont la section transversale
et les dimensions de méme que

la charge agissant sont spécifiés.

1.2 L’'indenteur

Le corps de I'instrument est un
bloc en deux parties coniques,
muni d’une roulette métallique en
acier usiné trempé. Il agit sur la
surface de feuil a évaluer avec
500g+5g.

1.3 Evaluation

La longueur de l'indentation est
observée et mesurée au moyen d’un
microscope muni d’une échelle
graduée qui permet une précision de
lecture de 0,1 mm. Le microscope
est en outre équipé d’une source

de lumiere effectuant un angle
d’incidence de plus de 60° pour
produire une ombre couvrant la
totalité de la longueur de
I’indentation.

1.4 Conditions de I’essai selon
Buchholz

1. Une épaisseur de coucheminimale
sur le subjectile.

2. Le subjectile ne doit pas fléchir
sous la charge d’essai.



3. Pendant I'essai, le feuil ne doit

pas montrer une déformation
visiblement élastique mais
seulement une déformation
plastique. Une déformation
élastique pourrait simuler une
haute résistance a I'indentation,
étant donné qu’apres avoir
enlevé I'indenteur de la couche
il ne resterait aucune empreinte
d’indentation ou seulement une
indentation minimale.

. La couche doit étre uniforme,
lisse et propre.

. Le tableau montre la corrélation
entre la longueur d’encoche (en
mm), la profondeur d'encoche (en
pum ) et I'épaisseur de couches

de peintures minimale (um), pour
lequel la mesure est valable.

On ne peut pas prendre en compte
des mesures a |'extérieur de ces
tolérances.

Tableau 1: La résistance (DIN EN ISO 2815)

100 mm

longueur d'indentation

Identation Indentation Absolute Lower Upper Identation | Minimum
length resistance value of limit limit depth * coating
error thickness
(mm) a, (4ay) (ag)min | (ay)max (um) (um)
0,4 250,0 62,5 187,5 312,5 1 3
0,5 200,0 40,0 160,0 240,0 2 6
0,6 166,7 27,8 138,9 194,4 3 9
0,7 142,9 20,4 122,4 163,3 4 12
0,8 125,0 15,6 109,4 140,6 5 15
0,9 1111 12,3 98,8 123,5 7 20
1,0 100,0 10,0 90,0 110,0 8 20
1,1 90,9 8,3 82,6 99,2 10 20
1,2 83,3 6,9 76,4 90,3 12 25
1,3 76,9 5,9 71,0 82,8 14 25
1,4 71,4 5,1 66,3 76,5 16 30
1,5 66,7 4,4 62,2 71,1 19 30
1,6 62,5 3,9 58,6 66,4 21 35
1,7 58,8 3,5 55,4 62,3 24 53
1,8 55,6 3,1 52,5 58,6 27 40
1,9 52,6 2,8 49,9 55,4 30 40
2,0 50,0 2,5 47,5 52,5 33 45

* rounded off to full pm




2.0 Mode opératoire

L’essai d’indentation doit étre
effectué a une température ambiante
de +283 °C = 2 °C et humidité relative
par (50 £5)%.

Des systemes de peinture différents
ont besoin de temps de séchage
différents, il faut prévoir un temps de
séchage d’au minimun de 16 heures,
vérifier ensuite le plus rapidement
possible.

En cas de vernis au four I'essai
peut étre effectué, au plus t6t,
3 heures aprés la fin du séchage.

e Placer I'appareil avec I'indenteur
circulaire réegulierement et
sans choc, sans inclinaison ni
mouvement latéral sur le panneau
d’essai en position horizontale.
Les pieds de I'appareil doivent en
premier prendre contact avec le
panneau, puis I'indenteur.

e Lalocation de I'empreinte
d’indentation peut étre facilitée,
lorsque les positions des deux
pieds sont marquées avant le test
sans toucher I'appareil
(voir figure 2).

e Apres une durée de charge de
30 s relever I'appareil de fagon
renversée, c’est a dire I'indenteur
d’abord, les pieds ensuite.

1 Position de l'indentation
2 Position des piedsde I'appareil



e Placer le gabarit fourni sur les
points marqués de telle maniére
que les croix sur ce méme gabarit
coincident avec les points sur le
panneau d’essai et que le sommet
du triangle indique la direction
de I'indentation (voir figure 3).

e Lalongueur d’indentation est
mesurée au moyen du
microscope (voir figure 4).




e Placer le microscope en position

verticale sur la surface éclairée
de telle maniéere que 'ombre
produite par I'indentation et
I’échelle graduée se superposent
(voir figure 5).

Fig. 5

e Mettre le point zéro de I’échelle

au début de I'indentation.
Mesurer la longueur d’indentation
conformément aux indications en
figure 5.

Déterminer la résistance
résultante de I'indentation
proportionnellement a la longueur
d’indentation et a I'aide des
donnés figurant dans le

tableau 1. Par exemple: une
longueur d’indentation de 0,9 mm
correspond a une

résistance d’indentation de 111,5.

e Effectuer plusieurs essais a des

endroits différents du panneau
d’essai. La longueur d’indentation
correspond a la moyenne de

tous les essais. Valeurs mesurée
d’exactitude +/- 0,1 mm.



1 Source de lumiére
2 Microscope
3 Indentation

4 Revétement

a

Panneau d’essai

6 Ombre

Fig. 6



3.0 Forniture

3.1 Caractéristiques
techniques

Désignation N° Ref.
Appareil de dureté de

Buchholz

sans le microscope PH-5825

Appareil de dureté de
Buchholz
avec le microscope PH-5826

ISO 2815, DIN EN ISO 2815

Pour mesurer la résistance a la péné-
tration sur des surfaces déformables.
Triangle de marquage

Dimensions 32 X 73 x55 mm

Poids 7309

Température d'utilisation

-10°C a

+60 °C stockage

+15°C a

+40 °C utilisation
Humidité relative jusqua 85%
sans
condensation

Désignation

N° Ref.

Microscope de précision

avec éclairage

Dimensions

Poids

PH-5824

42 x 120 x 55 mm

360 g

Température d'utilisation

Humidité relative

Batterie

Grossissement

-10°C a
+60 °C stockage
+15°C a
+40 °C utilisation

jusqua 85%
sans
condensation

4x 1,5 VDC.
V13 GA Alkaline
Manganese
LR44

de 20
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Teepaomep byxronbua

Copep)xaHue

1.0 O6uwee onncaHue

1.1 CtaHpapTbl M MeTOAbI

1.2 WnpeHTop Byxronbua

1.3 OueHka

1.4 TpeboBaHua K npubopy
2.0 lMpoueaypa namepeHui
3.0 NHdopmaumA ana 3akasa

TTexHn4eckue XxapakTepucTMKu MoryT
U3MEHATLCA 6e3 NpeaynpexxaeHua.



1.0 O6uwee onucaHue

1.1 CtaHpgapTbl U MeToAbI

MeToa n3amepeHna TBEpAOCTH
COOTBETCTBYET CTaHAAPTy

ISO 2815 n DIN EN ISO 2815.
TBepaoCcTb U3mMepAeTcA No AnvHe
oTnevaTka Ha UCMbITbIBAEMOM
NOKPbLITUM NOCNE BAABMBAHWA
unHaeHTopa byxronbua nog
nencTememM 3a4aHHOM NOCTOAHHOMN
Harpy3ku B 500 1. B

TeyeHune 30 — 50 cekyHA,.

1.2 UHpeHTop Byxronbua

Mpnbop COCTOMT M3 CTaHMHbI KOTOpasa
obpasyeT kopnyc npubopa,
unHaeHTopa "Byxronbua" u asyx
OCTPbIX BbICTYNaOLWMX Onop.

MHpeHTOp npenctaBnAeT cobon,
N3roTOB/EHHYIO N3 3aKalleHHOM
WHCTPYMEHTasbHOW cTanu, dpesy
OCTPbIMU KPOMKaMU.

NHpeHTOp 1 ABE onopbl
pacnonoxeHbl B KOPNyce Takum
06pa3om, 4TO6bI NpY YCTONYNBOM
nonoXeHuu npuéopa Ha

rOPU30OHTASIbHOW MOBEPXHOCTY
apheKkTMBHAA Harpyska Ha
MHAeHTOop cocTasnAna 500 +5 r

1.2 OueHka

Ha nokpbITun ocTaeTcA cnep ot
WHAEHTOopa, AJSIMHY KOTOPOro
N3MepAIOT NpW MOMOLLM fynbl
N3MEPUTENBHOW: C YBENINYEHNEM
6 10X 1 n3vepuTenem NMHENHbIX
pa3mepoB, C TOYHOCTbIO
nameperna 0,1 mm

1.4 TpeboBaHuA npubopy

1. NneHKa Kpackn AoCTaTO4HOM
TOSILUMHBI.

2. Noanoxka He gomkHa
nedopMmpoBaTbCA Nog AeNCTBUEM
rpysa



3. MNpn BaaBnMBaHUM [OMKHA Tabnuua 1: ConpotuBneHue saasnusaHuio (DIN EN ISO 2815),
nokasaTtbCA MoasoxKa.
100 mm
4. lNoBepXxHOCTb NOKPbLITUA B ANnHa Yry6reHns
[LOIMKHA 6bITb OAHOPOAHOMN,
YMCTOW U1 rNaaKomn.
OnuHa Conpotus- | A6contotHaa | HMXKHUIA | BepxHun My6uHa MonwmHa
5. Tabnnua nokasbiBaeT yrnyébnexua neHune norpewHocTs | Npeaen npegen yrny6neHua * | NoKpbITUA
COOTHOLLIEHWE MEX Y P _
ANVHOI oTnevatka (B M), (1ma) e (Aay) (ag)min | (a5)max (um) (km)
Fny6uHON oTneuaTka (B MKM) 0,4 250,0 62,5 187,5 312,5 1 3
W MURMMAnbHOM TONLLHON 05 200,0 40,0 160,0 | 240,0 2 6
:g;g;';z:é“:";mei’;: KOTOPBIX 0,6 166,7 27,8 1389 | 1944 3 9
9 0,7 142,9 20,4 122,4 163,3 4 12
OeNCTBUTENbHbIM,
VIaMepeHis, BbIXOAALLME 33 0,8 125,0 15,6 109,4 140,6 5 15
Npenenbl AONYCKoB, He creayeT 0,9 1111 12,3 98,8 123,5 7 20
NPUHUMATD BO BHUMAHME. 1,0 100,0 10,0 90,0 110,0 8 20
1,1 90,9 8,3 82,6 99,2 10 20
1,2 83,3 6,9 76,4 90,3 12 25
1,3 76,9 5,9 71,0 82,8 14 25
1,4 71,4 5,1 66,3 76,5 16 30
1,5 66,7 4,4 62,2 71,1 19 30
1,6 62,5 3,9 58,6 66,4 21 35
1,7 58,8 3,5 55,4 62,3 24 53
1,8 55,6 3,1 52,5 58,6 27 40
1,9 52,6 2,8 49,9 55,4 30 40
2,0 50,0 2,5 47,5 52,5 33 45
* 3aKPYNEHHbIN K MOMIHOMY M




2.0 Mpouenypa
n3mepeHun

TecT OoMmKeH BbINMOMHATLCA NpU
OKpYy>KatoLLen TemnepaType
+23°C + 2 °C.

PasnuyHble cucTembl OKpacku
TpebyloT pasHOro BPEMEHU CYLLKM.
ObecneybTe goctatoyHoe Bpema anA
cyLlwKun obpasua, He meHee 16 Yacos,
1 3aTeM NpoBeanTe TECTMPOBaHNe
KakK MOXHO BbICTpee.

lMomecTuTe 06BEKT UCMbITAHUA
Ha YCTOMYMBOWN rOPU3OHTaNIbHON
NMOBEPXHOCTN.

AKKypaTHO pasmecTute npuéop
Ha MOKpPbITUW B crieaytoLlen
nocnenoBaTeflbHOCTH — cnepsa
Kopnyc, 3aTem UHAEHTOP.

MHOeHTop o4eHb NpocTo
yCcTaHaBnMBaeTCA, ecnun cnepsa
TOYHO COPUEHTMPOBATb HOXKM
kopnyca. (cwm. 2).

Mocne 30-ceKyHOHON Harpy3ku
CHUMMWTE crepBa MHAEHTOP, a 3aTeM
Kopryc C MUcrbITyemoro obpasua.

1 - HpeHTOP.
2 - HOXKM npubopa




MNomecTnTe WabnoH n3 KoMNIeKTa
nocTaBku Ha obpasLie U COBMECTUTE
METKM Ha WwabnoHe ¢ OTMeTKaMm

Ha ucnblTaTeNbHOW NMNacTUHKE,

N C BEPLUNHON TPEYronbHUKa,
HanpaBIEHHOro K yrnybnexHuto

(cm. 3).

OnuHa yrnybnenna navepaetca
NoCpeacTBOM U3MEPUTENBHOIO
MUKpockona (cm.4).




ConocTaBbTe LWKany MMKpockona
C PUCYHKOM yrnybnexua (cm. puc
5). BbIpOBHANTE HOMb Ha LWKane ¢
Ha4anom yrnybnenua.

BennunHa conpoTtuBneHua
onpegenaeTcA no tabnuue 1.
Hanpumep, 3HayeHue 0,9 MM no
LuKane MuKpockona

pasHo 111,5 no Tabnuue

Pwnc. 5




Pwuc. 6

UcTouHuk cBeTa
Mukpockon

Touyka BgaBnuBaHuA
MokpbiTue

O6pa3zeun

TeHb



3.0 WHdopmauua anA
3akasa

3.1 Technical data

Description Kowka. Homep
Teepaomep Byxronbua
M3mepuTenbHbI MUKPOCKON

Howmep no kartanory - PH-5825

Howmep no kartanory - PH-5824

ISO 2815, DIN EN ISO 2815

For measuring the indentation
resistance on plastically deformable
surfaces Marking triagle.

Dimensions (WxLxH) 32 x 73 x 55 mm

Weight 730 g
Temperature range -10 °C to
+60 °C storage
+15°C to

+40 °C operation

Rel Humidity Up to 85%

non-condensing

Description

Kowka. Homep

Precision Microscope PH-5824

with light source

Dimensions (WxLxH) 42 x 120 x 55 mm

Weight

Temperature range

Rel Humidity

Battery operation

Magnification

360 g

-10°C to

+60 °C storage
+15°C to

+40 °C operation

Up to 85%
non-condensing

4x 1,5 VDC.
V13 GA Alkaline
Manganese
LR44

20 fold
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